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Tungviktsklassen tOr trakonstruktion

GUNNEBO FASTENING LANSERAR
SOLID-SERIEN, EN FAMILJ AV
TRASKRUVAR MED STARKA
LOSNINGAR FOR LANDETS
ALLA TRASTOMMAR.

ETT UNIKT PROGRAM
FOR TRAFORBAND

Gunnebo Fastening har utvecklat Solid

Wood - ett digitalt dimensioneringsprogram

enligt EN 1995-1-1. Med Solid Wood kan du

pa ett snabbt och sékert satt dimensionera

spik, bandad spik och skruv for trakonstruk-
tioner. Programmet &r kostnadsfritt och gar *
att finna pa gunnebofastening.se

KVALITETSPRODUKTER

All skruv utvecklas i Norden - for den nordiska

SOLID WOOD GER ANVANDAREN:

Konstruktdren behdver inte forlita sig pa handberékningar
Det som for hand tagit timmar att berakna

kan nu utféras pa nagra fa minuter

Programmet hjalper konstruktéren

att hitta ratt fastdon for sin applika’[ion BY GUNNEBO FASTENING

SOLID wOO0D
DIMENSIONERINGSHANDBOK

marknaden. Vart utvecklingscenter ligger i framkant Foredrar du siffrorna pa papper istallet for pa

och ger oss fullstandig kontroll 6ver prestanda.
Skruvarna &r CE-méarkta och tillverkas under en
noggrann kvalitetssakring.

skarmen? Vi har tagit fram en dimensioneringshandbok
for vara vanligaste traskruvar som du nér via startsidan
péa Solid Wood.




Traskruv dubbelgdngad SW-D anvands fér montage i tyngre konstruktioner som exempelvis

limtréabalksystem samt &ven trakonstruktioner dar montaget ska vara dolt. Skruven &ar ytbehandlad

med Protec+ som &r en C3 klassad och slitstark ytbehandling fér utomhusmiljo. Spikspetsen ger
SW- D en fin sénkning utan flisbildning.

MONTAGEVANLIGT HUVUD
Djupare TX-spar ger optimalt bitsgrepp.

Undviker risk att slira vid skruvning - skyddar
ytbehandling och minskar antal sura miner

TRASKRUV DUBBEL ' : OSY__N LIG
GANGAD SW-D : : INFASTNING
SPIKSPETS
KOLSTAL

HARDAT STAL Z i SNABBARE
BYGGANDE

STARKARE
KONSTRUKTION

HOGA LASTVARDEN FOKUS PA RATT PARAMETRAR

- Trots minskad diameter bibehalls barférmaga
HOGA - pga. forbattrat férhallande mellan géngbotten och

LASTVARD EN ytterdiameter.
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EXTRA DJUPT
TX-SPAR

Y r— Y

INGEN
FLAKNING

MONTAGEVANLIGT SPETSLOSNING
Ingen flakning &ven vid ldga gradvinklar
Minimala kant- & centrumavstand

Perfekt forborrning varje gang
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PROTEC+

En ytbehandling framst framtagen for dess hoga slitstyrka och laga friktion.
Avsedd for utomhusmilio och klarar de hoga péafrestningar som paverkar
traskruvar av grovre dimensioner.




Forséanks ner i traet. Mojliggor
minimalt antal skruvdimensioner

ANVANDA DUBBELGANGAD SKRUV?

Skapar dolt montage

Korskruvning ger ett stumt montage
som tar last i tva riktingar

Optimal tvérkraftsbarformaga
vid snedskruvning

Dubbelg&dngan sammanpressar
virkesdelarna

Skruven ska forsankas sa att
skruvens slata mittendel ham-
nar i liv med tradelarnas ytor

Vid snedskruvning ska skruven
vinklas i kraftens riktning sa att
skruven blir dragen istéllet for
tryckt.

Basta vinkel for optimal
tvarkraftsbarforméga ar
30-45° mellan skruven och
tvarkraftsriktningen.

Vinkeln mellan skruven och
tréfiberriktningen far aldrig vara
mindre &n 30°

Tillse att minsta kant- & centru-
mavstand uppfylls vid forband

Skarvning av &sar dver takstol Regel mot syl

Primarbalk mot sekundarbalk

Priméarbalk mot sekundarbalk

Primarbalk mot sekundarbalk

Knap fér upplag av balk

Montering av &sar

Takstolar




Anvands i tunga och barande konstruktioner- t ex. trappor och limtraskonstruktioner. Skruven
ar ytbehandlad med Impreg+ (C4) som klarar av normala utomhusmiljéer. Kan &ven med férdel

Ss H IM PREG@ + ersatta fransk traskruv. Konan under huvudet ger perfekt passning i beslagshal.

PAKET PAS-PACK
g LU D ® I g LU D ® H
71644 60 40 17 10,0 TX30 100/8 71650 6,0 40 17 10,0 TX30 4/10 o
71645 6,0 50 17 10,0 TX30 100/8 71651 60 60 18 10,0 TX30 4/10 . Sexkant + TX—spér
71646 60 60 18 10,0 TX30 100/8 71603 6,0 90 48 10,0 TX30 4/10 Q
Sexkant- hylsa
71647 60 75 33 10,0 TX30 100/6 71702 80 40 17 13,0 TX40 4/10 . . .
anvands vid hoga
71648 60 90 48 10,0 TX30 100/6 71703 80 60 18 13,0 TX40 4/10 .
vridmoment. Torx
71649 6,0 120 45 10,0 TX40 100/4 71705 80 90 48 13,0 TX40 4/10 . .
TRASKRUV SEXKANT 71688 80 40 17 13,0 TX40 50/8 71706 8,0 120 35 13,0 TX40 4/10 anvands vid behov
av férsankning
SS-H IMPREG®+ 71689 80 50 17 13,0 TX40 50/8 71717 10,0 40 17 150 TX40 2/10
S-SPETS 71690 80 60 18 13,0 TX40 50/8 71718 10,0 60 18 150 TX40 2/10
HARDAT STAL 71691 80 80 38 13,0 TX40 50/6 71719 10,0 100 45 150 TX40 2/10
IMPREG®+
STAMFRAS 71692 80 90 48 13,0 TX40 50/6 71720 10,0 140 55 150 TX40 2/10
TYPGODKAND | KORROSIVITETS- 71609 8,0 100 45 13,0 TX40 50/6 71730 12,0 60 18 17,0 TX40 2/10
KLASS C4 SITAC NR SC0204-11 71610 8,0 120 35 13,0 TX40 50/4 71731 12,0 90 48 17,0 TX40 2/10
71701 8,0 140 55 13,0 TX40 50/4 71732 12,0 120 35 170 TX40 2/10 Kona under huvud
B — 71707 100 40 17 150 TX40 50/8  *EjCE-markt. ger perfekt passning
71708 100 50 17 150 TX40 50/8 i beslagshal

71709 100 60 18 150 TX40 50/6
@ C <MWz=—f @ o 71710 100 80 38 150 TX40 50/6

|L—'#| 71711 100 90 48 150 TX40 50/6 /
71712 100 100 45 150 TX40 50/4
71713 100 120 35 150 TX40 50/4
71714 100 140 55 150 TX40 50/4 -
71715 100 160 50 150 TX40 50/4

" )

71716 10,0 180 70 150 TX40 50/4

ot el i B el

71721 120 60 18 17,0 TX40 25/8 s Stamfras reducerar
71722 120 80 38 17,0 TX40 25/6 < invdrivningsmoment
71723 12,0 90 48 170 TX40 25/6 u-r:“ Avsevart vid arova
71724 12,0 100 45 17,0 TX40 25/4 IMPREG®+ o -‘ . . g
ey dimenioner
71725 12,0 120 35 17,0 TX40 25/4 . . 1
Impreg®+ ar en elektrolytisk - ;-
71726 12,0 140 55 17,0 TX40 25/4 y’[behandling som beStér av ). = : L
ey D Y gy T ey 9 zink och nickel. Ytbehandlingen 5§
71728 12,0 180 70 17,0 TX40 25/4 kombinerar hog slitstyrka med =
71729 12,0 200 90 170 TX40 25/1 &g friktion. e i 1
Bits ingér. * Ej CE-markt.
1 S-spets minskar
] ‘ risken for
: sprickbildning

N o) och flakning

@ IMPREG® ‘

TX30-40 +




Traskruv SW-C ar en grovre traskruv som anvands inomhus. TX- spér for stadigt grepp samt S-spets som
motverkar sprickbildning. Skruven har stamfrés som minskar indrivningsmomentet.

L1
SW_W & SW_ c G U LFO RZI N KAD Traskruv SW-W ar en grévre traskruv med slaget huvud som anvands inomhus. TX-spar for stadigt grepp
samt S-spets som motverkar sprickbildning. Skruven har stamfras som minskar indrivningsmomentet.

PAKET PAKET
@ LLI D ® (I @ LLI D ® (I
71979 60 200 116 12,0 TX30 100/1 72012 10,0 160 66 180 TX40 25/4 s . . —r,
71980 60 220 136 12,0 TX30 100/ 72013 10,0 180 86 180 TX40 25/4 ] Traskruv SW-W har ett Traskruv SW-W har ett R __
71991 6,0 240 156 12,0 TX30 100/1 72014 10,0 200 106 18,0 TX40 25/ ' slaget huvud forsankt huvud med |
71992 6,0 260 176 12,0 TX30 100/ 72015 10,0 220 126 18,0 TX40 25/ fras under skalle '
71993 60 280 196 12,0 TX30 100/1 72016 10,0 240 146 18,0 TX40 251 l
71994 60 300 216 12,0 TX30 100/1 72017 10,0 260 166 18,0 TX40 251
. 71995 80 80 16 150 TX40 50/6 72018 10,0 280 186 18,0 TX40 25/1
) TR_I_'\SKRUV 71996 80 100 36 150 TX40 50/6 72019 10,0 300 206 18,0 TX40 25/1
FORSANKT SW-C 71997 80 120 26 150 TX40 50/4 72185 10,0 320 226 18,0 TX40 25/1
S-SPETS 71998 80 140 46 150 TX40 50/4 72020 10,0 340 246 18,0 TX40 25/
KOLSTAL 71999 80 160 66 150 TX40 50/4 72021 10,0 360 266 18,0 TX40 25/1
GULFORZINKAD
HARDAT STAL 72000 80 180 86 150 TX40 50/4 72022 10,0 380 286 18,0 TX40 25/1
STAMFRAS 72001 80 200 106 150 TX40 50/1 72023 10,0 400 306 18,0 TX40 25/1

72002 8,0 220 126 150 TX40 50/1
72003 8,0 240 146 150 TX40 50/1
72004 8,0 260 166 15,0 TX40 50/1

@EWM@]D 72005 80 280 186 150 TX40 50/1
I | L1 I
L

72006 8,0 300 206 15,0 TX40 50/1
72007 8,0 320 226 15,0 TX40 50/1
72008 8,0 340 246 15,0 TX40 50/
@ 72009 8,0 360 266 150 TX40 50/1

72010 8,0 380 286 150 TX40 50/1

72011 8,0 400 306 150 TX40 50/1

Bada skruvarna har en stamfras som frildgger hals

¥ och minskar indrivningsmoment
PAKET PAKET
@ LU D ® I @ LU D ® (7 W
72075 60 60 4 140 TX30 50/6 72118 80 280 186 22,0 TX40 50/1
72076 60 80 16 14,0 TX30 50/6 72119 80 300 206 22,0 TX40 50/1 =;-/,
72077 6,0 100 36 14,0 TX30 50/6 72120 80 320 226 220 TX40 50/1 -
72078 6,0 120 56 14,0 TX30 50/4 72121 80 340 246 220 TX40 50/1 1
72079 6,0 140 56 14,0 TX30 50/4 72122 80 360 266 220 TX40 50/1 1 g
72080 6,0 160 76 14,0 TX30 50/4 72123 80 380 286 220 TX40 50/1 L i
e 72101 60 180 96 14,0 TX30 50/4 72124 8,0 400 306 22,0 TX40 50/1 ol ‘=
TRASKRUV 72102 6,0 200 116 14,0 TX30 50/1 72125 10,0 160 66 250 TX40 25/4 ¥ ‘?
SLAGET HUVUD SW-W 72103 60 220 136 14,0 TX30 50/1 72126 10,0 180 86 250 TX40 25/4 .-5 . B
S-SPETS 72104 6,0 240 156 14,0 TX30 501 72127 10,0 200 106 250 TX40 25/1 . ';_
GUII_(I%LIR’SZ.I;ﬁII-( AD 72105 60 260 176 14,0 TX30 50/1 72128 10,0 220 126 250 TX40 25/1 F;-; R -y
HARDAT STAL 72106 60 280 196 14,0 TX30 50/1 72129 10,0 240 146 250 TX40 25/1 "'# { Saqlakzli;uyama har en S-spets som motverkar ¢f
STAMERAS 72107 6,0 300 216 14,0 TX30 50/1 72130 10,0 260 166 250 TX40 25/1 = prickbidning |
72108 80 80 16 22,0 TX40 50/6 72131 10,0 280 186 250 TX40 25/1 _“ = "]f,
"“'"—-_-“’ 72109 80 100 36 22,0 TX40 50/6 72132 10,0 300 206 250 TX40 25/1 £ -{."
72110 80 120 26 220 TX40 50/4 72134 10,0 320 226 250 TX40 25/1 -y l 'f_"
o [h :ID 72111 80 140 46 22,0 TX40 50/4 72135 10,0 340 246 250 TX40 25/1 "s. F}I 1. i
B 72112 80 160 66 22,0 TX40 50/4 72136 10,0 360 266 250 TX40 25/1 -h = "1! !
L 72113 80 180 86 22,0 TX40 50/4 72137 10,0 380 286 250 TX40 25/1 1l -
72114 80 200 106 22,0 TX40 50/1 72138 10,0 400 306 250 TX40 25/1 ‘-
72115 80 220 126 22,0 TX40 50/1 i [
@ 72116 80 240 146 22,0 TX40 50/1 ii .

72117 8,0 260 166 22,0 TX40 50/1
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| OVER 250 AR HAR GUNNEBO FASTENING
UTVECKLAT OCH TILLVERKAT INFASTNINGS-
LOSNINGAR FOR DEN PROFESSIONELLA
ANVANDAREN. MED KVALITET OCH SAKERHET
SOM LEDSTJARNOR | VAR UTVECKLING
- HAR ETT AV SVERIGES STARKASTE OCH
MEST AKTADE VARUMARKEN SKAPATS.
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